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Sekcja 1: Identyfikacja mieszaniny i identyfikacja producenta

1.1 Identyfikator produktu
(klasyfikacja):

1.2 Istotne zastosowania mieszaniny
oraz zastosowana odradzane:

1.3 Dane dotyczqce dostawcy karty charakterystyki:

Producent/Dystrybutor:
Adres:

Numer telefonu:

Numer fax:

Email:

Adres strony internetowe;j:
Informacje dodatkowe:

1.4 Numer telefonu alarmowego:
Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja mieszaniny:

Klasyfikacja zgodnie z Rozp. (WE) nr 1272/2008:

2.2 Elementy oznakowania:

Piktogram:

Hasto ostrzegawcze:

Zwrot(-y) okreslajgcy/-e rodzaj zagrozZenia:

2.3 Inne zagrozenia:

TIGWELD 316LSi
(PN-EN IS0 14343-A-W 1912 3 L Si, AWS A 5.9: ER 316LSi)

pret austenityczny do spawania w ostonie Ar w technice TIG.
Produkt do uzytku profesjonalnego. Uzywa¢ tylko zgodnie
przeznaczeniem-spawanie, wszystkie inne zastosowania sa
odradzane.

METALWELD FIPROM POLSKA SP.Z 0. O.

41-200 Sosnowiec, ul. Mikotajczyka 57, Polska

+48 32 297 75 50

+48 32 297 75 88

poczta@metalweld.pl

www.metalweld.pl

jakosc@metalweld, Oktawia Sokotowska, 603-623-041.

997 lub 112

Dziatanie uczulajqgce na skdre, kategoria zagrozenia 1, H317;,
Rakotworczos¢, kategoria zagrozen 2, H351, Powoduje uszkodzenie
narzqdéw, kategoria zagrozenia 1, H372

Oznakowanie zgodnie z Rozporzqdzeniem (WE) nr 1272/2008:

Uwaga Zagrozenie dla zdrowia

H317 Moze powodowac reakcje alergicznq skory.

H351 Podejrzewa sie, Ze powoduje raka.

H372 Powoduje uszkodzenie narzqdéw poprzez dtugotrwate lub
powtarzane narazenie.

Ogdlnie: Produkt wprowadzony jest do obrotu jako stop metali, zawiera on sktadniki klasyfikujace
go jak mieszanine niebezpieczng, jednakze zgodnie z punktem 1.3.4.1 Rozporzadzenia (WE)
1272 /2008, mozna odstgpi¢ od wymagan w zakresie oznakowania. Produkt uzytkowany w
sposo6b do tego przewidziany, przy zapewnieniu odpowiednich $rodkéw ostroznosci oraz

bezpieczenstwa,

stwarza minimalne zagrozenie. Wyrobu nie nalezy spozywac.

W przypadku dostania sie bezposrednio do przewodu pokarmowego nalezy skontaktowaé

sie z lekarzem.

Podczas normalnego uzytkowania (spawania), zidentyfikowano nastepujace zagrozenia:

Wysoka temperatura: Jarzacy sie tuk elektryczny wytwarza wysoka temperature, tuk elektryczny oraz odpryski
topigcego sie metalu mogg spowodowaé poparzenia skéry i oczy. Nalezy stosowac
odpowiednig odziez BHP chroniaca skére, oczy i twarz.


http://www.metalweld.pl/

Dymy spawalnicze:
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Podczas spawania wydzielaja sie dymy spawalnicze (gazy, pyty i pary) zawierajace
pierwiastki oraz zwigzki chemiczne, ktére moga dostac¢ sie drogg oddechowa do organizmu.
Narazenie na ich dtugotrwatg i nadmierng ekspozycje moze by¢ powodem probleméw
zdrowotnych. Celem zabezpieczenia nalezy bezwzglednie stosowaé S$rodki ochrony
osobistej, instalacje wentylacyjno-wywiewne.

Promieniowanie tuku el.: Jarzacy sie tuk elektryczny wytwarza silne promieniowanie ultra-fioletowe z pasma UVA,

UVB, UVC oraz promieniowanie podczerwone (cieplne) moggce wywotac silne poparzenia
skéry i oczu, a nawet trwate uszkodzenia. Nalezy stosowac¢ niezbedng odziez ochronng oraz
odpowiednie przytbice chronigce twarz i oczy przed nadmierng ekspozycja. huk
elektryczny wytwarza réwniez bardzo silne promieniowanie elektromagnetyczne, mogace
powodowaé zaburzenia pracy urzadzen Kardiostymulujacych. Osoby posiadajace
rozruszniki serca powinny zachowac szczego6lna ostroznosc.

Sekcja 3. Sklad oraz informacja o skladnikach

3.1 Nie dotyczy

3.2 Mieszanina:

Klasyfikacja zgodna Ocena
Skladniki otuliny | % wagowy Nr CAS z rozporzadzeniem IARCL
(WE) nr 1272/2008
Zelazo reszta 7439-89-6 - -
Chrom <20 7440-47-3 - 3
Nikiel 11-14 7440-02-0 | CArcZSkinsens L HISL 2B
Molibden 2,5-3,0 7439-98-7 - -
Mangan 1,0-2,5 7439-96-5 - -
Krzem 0,65-1,2 7440-21-3 - -
Miedz <0,5 7440-50-8 - -
Wegiel <0,03 7440-44-0 - -
Fosfor <0,03 7723-14-0 - -
Siarka <0,02 7704-34-9 - -
1. Klasyfikacja IARC - Miedzynarodowej Agencji Badan nad Rakiem, 1 - czynnik rakotworczy,

2B - potencjalne wtasciwos$ci kancerogenne - cztowiek, 3 - czynnik niesklasyfikowany jako rakotwérczy

dla cztowieka.

Sekcja 4.SrodKi pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkow pierwszej pomocy:

Przy kontakcie ze skorg: w przypadku oparzenia tukiem spawalniczym, rane nalezy przemy¢ zimna woda.

W przypadku, gdy oparzenie jest powazne lub przez dtuzszy czas nie ustepuje, nalezy
zwrocic sie o pomoc do lekarza. Pyly nalezy zmy¢ tagodnym mydtem i woda.

Przy kontakcie z oczami: w przypadku naswietlenia promieniowaniem tuku spawalniczego, nalezy zasiegna¢ porady

lekarskiej. Przy zanieczyszczeniu oczu pytem nalezy przeptukac je duzg iloscig biezacej
wody. Je$li podraznienie nie ustgpi, nalezy zapewni¢ pomoc medyczna.
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Przy wdychaniu: w przypadku trudnosci z oddychaniem, przenie$¢ poszkodowanego na $wieze powietrze
i wezwac lekarza. Jesli oddychanie ustato, nalezy dodatkowo przeprowadzi¢ sztuczne
oddychanie.

Przy porazeniu prqdem: odtaczy¢ doplyw pradu do sieci. Przy usuwaniu porazonego ze strefy zagrozenia, nalezy
zastosowa¢ nieprzewodzacy materiat. W przypadku ustania oddechu, nalezy
przeprowadzi¢ sztuczne oddychanie metoda usta-usta. W przypadku braku
wyczuwalnego pulsu, nalezy rozpoczal reanimacje sercowo-plucng. Niezwlocznie
wezwac lekarza.

4.2 Najwazniejsze ostre i opéZnione objawy oraz skutki narazenia:

W przypadku nieprawidtowej lub niedzialajacej wentylacji wywiewnej, dtugotrwate wdychanie dymoéw
spawalniczych moze prowadzi¢ do wystapienia: objawéw podobnych do infekcji grypowej, goraczki metalicznej,
pylicy zwtokniajgcej. Wieloletnie narazenie na wdychanie czasteczek tlenku tytanu moze prowadzi¢ do powstania
nowotworow tchawicy, oskrzeli czy tez ptuc.

Sekcja 5.Postepowanie w przypadku pozaru

Pret sam w sobie nie jest produktem palnym, jednak spawanie nim nalezy do czynnosSci, w trakcie ktorej istnieje
podwyzszone ryzyko zaistnienia pozaru.

5.1 Srodki gasnicze: Nie ma szczegélnych zaleceni dotyczacych materiatéw spawalniczych - uzywaé $rodkéw
odpowiednich dla palgcego sie materiatu i sytuacji pozarowe;j.
5.2 Szczegdlne zagrozenia zwiqzane z substancjq bqdz mieszaning: nie dotyczy.

5.3 Informacje dla strazy pozarnej: W trakcie pozaru, mogg ulatnia¢ sie dymy i opary - uzywacé odziez ochronng
gazoszczelng z aparatem izolujagcym drogi oddechowe.

Sekcja 6.Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do srodowiska
6.1 Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych: patrz pkt.8

6.2 Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska: nalezy nie dopuszcza¢ do uwolnienia sie wyrobu do wéd
gruntowych oraz gleby.

6.3 Metody i materialy zapobiegajqce rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzgco do usuwania skazenia: uwolniony
materiat nalezy zebra¢ do szczelnych pojemnikéw. W trakcie wykonywanych czynno$ci nalezy uzywa¢ odpowiedni
sprzet ochronny tj. rekawice (np. lateksowe, materiatowe itp.).

6.4 Odniesienia do innych sekcji: pkt.8 oraz pkt. 13.
Sekcja 7.Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich magazynowanie

7.1 Srodki ostroznosci dotyczqce bezpiecznego postepowania: W trakcie uzytkowania nalezy stosowaé rekawice
ochronne. Produktu nie nalezy spozywaé. Przechowywac¢ z dala od 0séb nieuprawionych.

7.2 Warunki bezpiecznego magazynowania, tqcznie z informacjami dotyczqcymi wszelkich wzajemnych niezgodnosci:
Ze wzgledu na fakt, iz pret jest materiatem higroskopijnym, nalezy go przechowywa¢ w zamknietych opakowaniach,
w miejscu ktérego wilgotnos¢ nie przekracza 50%, a temperatura nie spada ponizej 10°C. Wyr6b nalezy
przechowywaé¢ z dala od substancji o silnym charakterze zasadowym lub kwasowym - istnieje zagrozenie
wystgpienia niepozadanych reakcji chemicznych.
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7.3 Szczegdlne zastosowanie koricowe: spawanie tukowe.
Sekcja 8.Kontrola narazen srodki ochrony indywidualnej

8.1 Parametry dotyczqce kontroli

Osoby spawajace tukiem elektrycznym narazone sg na wdychanie pytéw i gazéw, powstajacych w procesie spawania.
Nalezy zachowac szczegélng ostroznos$¢ w przypadku spawania w pomieszczeniach, czy tez we wnetrzu zbiornikéw,
z uwagi na kumulacje oparow i pytow. Spawanie w pomieszczeniach wlasciwie wentylowanych lub na powietrzu nie
powoduje zagrozen.

W ponizej tabeli znajduja sie zwigzki chemiczne wystepujace w pytach oraz dymach powstajacych w procesie
spawania. Dla wymienionych pozycji, na podstawie rozporzadzenia MPiPS z dn. 29 listopada 2002r. Dz. U. Nr 217,
poz. 1833* z pdzniejszymi zmianami (Dz.U.Nr 212, poz. 1769.2005) ustalono warto$ci NDS (najwyzszych
dopuszczalnych stezen w Srodowisku pracy).

Substancja Numer CAS NDS/NDSch [mg/m3]
Dwutlenek wegla 124-38-9 0,5/1,5
Tlenek wegla 630-08-0 23/117
Tlenek diazotu 10024-97-2 90/-
Tlenek azotu 10102-43-9 3,5/7
Fluorowodor 7664-39-3 0,5/2
Ditlenek azotu 10102-43-9 0,7/1,5
Ozon 10102-44-0 0,15/-
Mangan i jego zwigzki nieorganiczne - w przeliczeniu na Mn

a) frakcja wdychalna 7439-96-5 0,2
b) frakcja respirabilna 0,05
Fosgen 10028-15-6 0,08/0,16
Tlenek zelaza 1309-37-1 5/10
Chrom metaliczny

Chrom (III) 0,5/-
Chrom (IV) 7440-47-3 0,5/-
Chrom (VI) 0,1/0,3
lele.l ijego zw1qz.k1 z wyjatkiem tetrakarbonylku niklu, w 7440-02-0 0,25/-
przeliczeniu na Ni

Molibden 7439-98-7 4/10
Krzem 0,1/-
a) frakcja wdychalna 14808-60-7

b) frakcja respirabilna

MiedzZ i jej zw. nieorg. w przeliczeniu na C-u 7440-50-8 0,2/-

8.2 Kontrola narazenia:
W celu zabezpieczenia zdrowia spawacza w trakcie spawania pretem nalezy:

- nie przekracza¢ podanych powyzej stezen , ani czasu ekspozycji,
- stosowac¢ wentylacje ogélng pomieszczenia spawalniczego;
- stosowac¢ wentylacje na stanowiskach spawalniczych (odciagi wentylacji miejscowej);
- uzywac kabli spawalniczych o odpowiednim przekroju i odpowiedniej izolacji;
- unika¢ zwar¢ uchwytu spawalniczego z przedmiotem spawanym;
- zadba¢, aby miejsce spawania byto suche i czyste;
- unika¢ chtodzenia uchwytu spawalniczego w wodzie;
- stosowac bezwzglednie $rodki ochrony indywidualne;j:
- rak: odpowiednie rekawice ochronne spawalnicze (skérzane)
- glowy: czapke, berety, hetm ochronny
- oczu i twarzy: okulary ochronne, tarcze lub przytbice spawalnicza. Uzywaé filtréw spawalniczych - wymagania
dotyczace wspoétczynnika przepuszczania promieni, zalecane stosowanie podano w PN-
EN 169:1996r
- ciata: ubranie lub kombinezon, buty, fartuch skoérzany a takze w razie konieczno$ci ochraniacze kolan
(nakolanniki), ochraniacze tokci (natokietniki).
Wszystkie wyzej wymienione $rodki ochrony osobistej, winny by¢ czyste oraz suche.

Sekcja 9.Wlasciowosci fizyczne i chemiczne
9.1 Wtasciwosci fizyczne i chemiczne

a) Wyglqd: ciato state, kolor: metaliczny,

b) Zapach: brak,

c¢) Prég zapachu: nie dotyczy,

d) pH: stabo zasadowe,

e) Temperatura topnienia: powyzej 13000 C,

f) Poczqtkowa temperatura wrzenia i zakres temperatur wrzenia: nie dotyczy,
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g) Temperatura zaptonu: ok. 2200°C,

h) Szybkos¢ parowania: nie dotyczy,

i) Palnosé: w przypadku magazynowania produkt nie jest tatwopalny,
J) Granica palnosci / wybuchowosci: nie dotyczy,

k) Preznos¢ par: nie dotyczy,

1) Gestos¢ par: nie dotyczy,

m) Gestos¢ wzgledna: nie dotyczy,

n) Rozpuszczalnos$¢: otulina stabo rozpuszczalna w wodzie,
o) Wspdtczynnik podziatu n-oktanol/woda: nie dotyczy,

p) Temperatura samozaptonu: nie dotyczy,

q) Temperatura rozktadu: nie dotyczy,

r) Lepkosc: nie dotyczy,

s) Wtasciwosci wybuchowe: nie dotyczy,

t) Wtasciwosci utleniajqce: nie dotyczy.

9.2 Inne informacje:

Pret posiada bardzo dobrg przewodnos¢ elektryczna.

Sekcja 10.Stabilnos¢ i reaktywnos¢

10.1 Reaktywnos¢: Kontakt pretu z kwasami lub silnymi zasadami moze spowodowa¢ wydzielanie sie gazow.

10.2 Stabilnos¢ chemiczna: W warunkach normalnych pret jest stabilny. W procesie spawania, pret topigc sie w tuku
elektrycznym generuje pyly oraz gazy.

10.3 Mozliwos¢ wystepowania niebezpiecznych reakcji: patrz podsekcja 10.1.

10.4 Warunki, ktorych nalezy unika¢: patrz podsekcja 7.2 oraz 10.1.

10.5 Materiaty niezgodne: patrz podsekcja 10.1.

10.6 Niebezpieczne produkty rozktadu: patrz podsekcja 8.1.

Sekcja 11.Informacje toksykologiczne

11.1 Informacje dotyczqce skutkéw toksykologicznych:

Wykorzystywanie preta zgodnie z przeznaczaniem nie stwarza zagrozen dla zycia oraz zdrowia cztowieka.

Dtugotrwate wdychanie dymoéw spawalniczych (przy braku odpowiedniej wentylacji wywiewnej) moze wywotac¢:
goraczke, zawroty gtowy, podraznienia btony §luzowej nosa, oraz podraznienia gardta i oczu. Wieloletnia ekspozycja
na dymy moze prowadzi¢ do powstania nowotworéw uktadu oddechowego.

Organizacja ACGH] (Amerykanska Konferencja Rzadowa Higieny Przemystowej) okreslita Wartosci Limitow
Dopuszczalnych (TLV ) dla wyziewdw spawalniczych, wynosi ona 5 mg/m>.

Klasyfikacja wyziewow i gazéw spawalniczych jest uzalezniona zaréwno od sktadnikow preta, spawanego materiatu
jakijego stanu czystosci.

11.2 Wtasciwosci zaburzajqce funkcjonowanie uktadu hormonalnego: Brak zagrozenia.
Sekcja 12. Informacje ekologiczne

12.1 Toksycznosé: Brak danych.

12.2 Trwatosé¢ i zdolnos¢ do rozktadu: Brak danych.

12.3 Zdolnos¢ do bioakumulacji: Odpady powstate z pretéw w procesie spawania mogg spowodowa¢ akumulacje
szkodliwych substancji w glebie i wodach gruntowych.

12.4 Mobilnos¢ w glebie: Brak danych.
12.5 Wyniki oceny wtasciwosci PBT i vPvB: Brak danych.
12.6 Wtasciwosci zaburzajqce funkcjonowanie uktadu hormonalnego: Brak zagrozenia.

12. 7 Inne szkodliwe skutki i dziatania: nalezy unika¢ dtugotrwatego kontaktu z woda.
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Sekcja 13.Postepowanie z odpadami

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadow:

Powstate odpady nalezy usuwaé do zamknietych pojemnikéw. Nie pozwoli¢ aby przedostaty sie do $srodowiska. Nie

usuwac do kanalizacji. Nie usuwa¢ z odpadami komunalnymi.
Odpady przekaza¢ uprawnionym jednostkom zgodnie z kodem odpadow.

Klasyfikacja odpadéw (kody odpadow):
Odpady spawalnicze - 12 01 13.
Zuzle spawalnicze - 10 02 02.

Sekcja 14. Informacje transportowe

Produkt nie jest zaklasyfikowany jako materiat niebezpieczny w czasie transportu.

Nie podlega wymogom ADR, IMO, ICAO.

14.1 Numer UN: nie dotyczy.

14.2 Prawidtowa nazwa przewozowa: nie dotyczy.

14.3 Klasa(y) zagrozen transportowych: nie dotyczy.

14.4 Grupa pakowania: nie dotyczy.

14.5 Zagrozenia srodowiskowe: nie dotyczy.

14.6 Szczegdlne srodki ostroznosci dla uzytkownikéw: nie dopusci¢ do uszkodzenia opakowania. Nie rzucac.
14.7 Transport luzem zgodnie z zatqcznikiem Il do konwencji MARPOL73/78 i Kodeksem IBC: nie dotyczy.

Sekcja 15. Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1 Specjalne przepisy prawne dotyczqce bezpieczerstwa, ochrony zdrowia i sSrodowiska dotyczqce substancji lub

mieszaniny:

- Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

przy pracach spawalniczych (Dz. U. nr 40/2000 poz. 470).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 sierpnia 2003r. w sprawie ogélnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz.1650).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. nr. 11, poz. 84, ze

zmianami Dz. U. nr 2, poz.8).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 28.09.2005 w sprawie wykazu substancji niebezpiecznych wraz

z ich klasyfikacjg i oznakowaniem (Dz. U. nr 201, poz. 1674)

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2.09.2003 w sprawie kryteriow i sposobu klasyfikacji substancji i

preparatéw chemicznych( Dz. U. nr171 poz.1666 ), ze zmianami Dz.U.2007,nr 174,poz1222.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29.11.2002r. w sprawie najwyzszych

dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz. U.

poz. 1833).
- Rozporzadzenia MS z dnia 27.09.2001r. w sprawie katalogu odpadéw ( Dz. U. nr 112 poz.1206)

Nr 217,

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie

klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.

- Zatacznik Il do rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen

i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH).

- Rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878 z dnia 18 czerwca 2020 r. zmieniajace zatgcznik II do
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,

udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

15.2 Ocena bezpieczeristwa chemicznego: brak.
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16.Inne informacje

Powyzsze informacje s3 opracowane w oparciu o biezacy stan wiedzy
Dane toksykologiczne przedstawione na podstawie:

- Amerykanski Narodowy Standard Z 49.1,”Bezpieczenistwo w spawaniu i cieciu”, Publikacja Amerykanskiego
Towarzystwa Spawalniczego i OSHA 2206 (29CFR1910 )U.S. Government Painting Office;

- Norma ANSI/AWS F 1.1,F.2)F1.41F1.5.

Producent nie bierze odpowiedzialnos$ci za ewentualne urazy uzytkownika lub oséb trzecich, bedace nastepstwem
nieprzestrzegania zasad BHP i instrukcji stosowania lub w przypadku uzycia go do niewtasciwych celow.

Prace spawalnicze przy uzyciu materialéw dodatkowych powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajace
»Swiadectwo egzaminu spawacza” lub ,Ksigzke spawacza” wystawione w trybie okreslonym w odrebnych
przepisach i Polskich Normach.



